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Fusion 360 — Postprocesor Heidenhain 530/640

Po vytvoreni NC programu a zvoleni Vase postprocesoru — viz ndvod na instalaci postprocesoru,
muzeme pristoupit ke konfiguraci Vaseho postprocesoru.

Konfigurace je rozdélena do nékolika sekci, které si nyni popisSeme.

1. Bezpecné odjezdy

Sekce slouZi k nastaveni referencnich odjezd(i nastroje po dokonceni drahy.

» Berepecne odjezdy

Bezpecny odjezd X 0
Bezpecny odjezd Y 0
Bezpecny odjezd Z 0

Viastni hodnoty reference

Cdjezd do reference XY u wwmeny
Bezpecna pozice XY na kondi
Pouzit M140

Pouzit M92

Bezpecny odjezd X — nastaveni hodnoty bezpecného odjezdu v ose X
Bezpecny odjezd Y — nastaveni hodnoty bezpecného odjezdu v ose Y
Bezpecny odjezd Z — nastaveni hodnoty bezpeéného odjezdu v ose Z

Vlastni hodnoty reference — aby byly uzity hodnoty bezpecnych odjezdi viz. vyse, je nutné mit
aktivni tuto funkci a naopak deaktivovat funkci volby bezpecného odjezdu pomoci M140

Odjezd do reference XY u vymény — odjezd do reference XY pred vyménou nastroje
Bezpecna pozice XY na konci — odjezd do reference XY na konci celého NC programu
Pouzit M140 — prepinac pro aktivaci typu odjezdu M140 MB MAX nebo L Z0 FMAX M91/M92

Pouzit M92 — prepinac pro aktivaci typu referen¢niho odjezdu pod M92 nebo M91
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2. Dalsi funkce

« Dalsi funkce
Hluboke vrtani
Popisky cesky
Vynucene volani nastroje
Hvezdicka u vymeny nastroje
Cas wymeny nastroje 15
Zapsat informace
Zapsat stroj
Zapsat seznam nastroju

Zapsat verzi

Hluboké vrtani — aktivuje pro hluboké vrtani cyklus 205 namisto cyklu 200
Popisky Cesky — prepnuti popiskd do anglického jazyka pokud je neaktivni

Vynucené volani nastroje — v pfipadé drahy se stejnym nastrojem jako predchozi bude i presto
vyvolan nastroj pro novou drahu

Hvézdicka u vymény nastroje — komentar s jménem nastroje bude pod typem komentare ,* -, tedy
v f.s. Heidenhain bude |épe viditelna vyména nastroje v nahledu

Cas vymény nastroje — hodnota ¢asu v sekundach vymény nastroje na Vasem stroji tak, aby vypocet
doby obrabéni byl co nejpresnéjsi

Zapsat informace — volba zapisu do hlavicky programu informaci o NC programu a projektu
z Inventoru/Fusionu360

Zapsat stroj — volba zapisu stroje, pro ktery byl NC program vygenerovan do hlavicky NC programu
Zapsat seznam nastroji — volba vypisu seznamu nastrojl uzitych v projektu do hlavicky NC programu

Zapsat verzi — volba zapisu verze postprocesingu a posledni modifikace do hlavicky NC programu
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3. Chlazeni

Sekce slouZi k definici M funkci pro chlazeni nastroje b&éhem obrdabéni.

« Chlazeni
Chlazeni kapalina g
Chlazenivzduch
Chlazeni skrz voda 25

Chlazeni skrz vzduch 26

Chlazeni kapalina — v zdkladu nastavena jako 8 tedy v NC programu M8
Chlazeni vzduch — v zédkladu nastavena jako 7 tedy v NC programu M7
Chlazeni skrz voda — v zakladu nastavena jako 25 tedy v NC programu M25

Chlazeni skrz vzduch — v zakladu nastavena jako 26 tedy v NC programu M26

4. Duilezité

Sekce je navrZena pro dalsi dodatecné dulezité funkce

» Dulezite
Definice stroje
Parametricke posuvy cislo rady 50
Prednacteni nastroje
Volani nastroje jmenem

Parametricke posuvy

Definice stroje — definice souboru pro externi konfiguraci kinematiky a dalSich funkci postprocesoru

Pred-nacitani nastroje — volba zdali ma byt do NC programu vypsan TOOL DEF pro pfipravu nového
nastroje v zasobniku pfi vymeéné nastroje

Volani nastroje jménem — volba pro volani nastroje jménem namisto Cislem, u ndstroje v databazi
musi byt vyplnén popis !

Parametrické posuvy — volba vypisu posuvi do NC programu jako Fxxx nebo parametrické s definici

v hlavi¢ce kazdé drahy. Viz obr
38 FNO: (Q58=18808 ; Obrabeni
Parametrické posuvy Cislo fady — nastaveni Cisla proménné 31 FNB: Q52-1808 ; Dokonceni

pro parametrické posuvy v Ciselné fadé napt. 50 pro Q50 -> 32 FNe: Q53=18@@ ; Vstup

L Z+5 FMAX
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5. Obecné

+ Obecny
Rozsirene vrtaci cykly
Voliteny stop
Otacky vrtene pri mereni
Preferovane naklopeni Negative
Zobrazit poznamky
Tolerance vyhlazeni 0
Strukturovane komentare
Uziti funkce TCPM
Naklopena rovina Use Plane Spatial
Uzit progrogramy cyklu
Uzit podporgramy vzoru

Uzit podporgramy

» Built-in

vrv

Rozsifené vrtaci cykly — volba zdali maji byt vrtaci cykly, které nejsou v postprocesoru definovany
prevedeny na ISO vystup nebo vyhldsi chybu postprocesoru

Volitelny stop — volba generovani volitelného zastaveni M01 do NC programu mezi drahy
Otacky vietene pfi méfeni — volba vypisu otacek vietene do NC programu v pfipadé cykld méreni

Preferované naklopeni — nastaveni preferované naklopeni pfi 3+2 obrabéni (negativni nebo
pozitivni) SEQ+-

Zobrazeni poznamky — zobrazi poznamku operace do NC programu

Tolerance vyhlazeni — zadani hodnoty vyhlazeni drahy, pokud je 0 je vyhlazeni neaktivni (m(zZe
pomoci pti cukani stroje)

Strukturované komentare — zobrazeni komentare jako * - pro lepsi zobrazeni v dialogu systému na
misto stifedniku ;

Uzit funkci TCPM - uZiti funkce TCPM namisto M128 drzeni Spic¢ky ndstroje.

Naklopeni roviny — vybér rezimu naklopeni roviny — PLANE SPATIAL, Cyklus 19 nebo strojni
soufadnice
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UZit programy cyklu — Aktivace sekce funkcionality vkladani kontur a vrtacich cykld do podprogramu
LBL.

UZit podprogramy vzoru — Aktivace funkce pro vkladani podprogramu pro konturu ve vzoru na misto
nasobného generovani kontury.

UZit podprogramy — Aktivace funkce pro reprodukci podprogram( pro kazdou sekci

V pfipadé problémi prosim nevahejte kontaktovat technickou podporu CAD Studio -
https://helpdesk.cadstudio.cz/

Dékujeme Vam za vyutziti sluzeb spolecnosti CAD Studio s.r.o.


https://helpdesk.cadstudio.cz/

